
Auf dem Weg von einer
fossilen zu einer biobasierten Zukunft

VISKOSE AUS KELHEIM.
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Viskose aus Kelheim auf einen Blick.

 aus dem nachwachsenden Rohstoff Holz

 aus nachhaltig geforsteten Baumbeständen

 (PEFCTM , FSC®, Canopy)

 das am häufigsten in der Natur 

 vorkommende Biopolymer

 keine Genmanipulation,

 keine Nutzung hochwertiger Agrarflächen

 Auszeichnung mit Green Shirt beim

 Canopy Hot Button Ranking 2020

 Produktion in Deutschland unter

 Einhaltung höchster Umweltstandards

 EMAS-validiertes Umweltmanagementsystem

 geschlossene Kreisläufe zur

 Rückgewinnung von Einsatzstoffen

 erfüllt Zielwerte der ZDHC und BREF

 DER AUSGANGSSTOFF ZELLULOSE  DER HERSTELLUNGSPROZESS
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KLIMA-
FREUNDLICH

BIOLOGISCH
ABBAUBAR

PFLANZENBASIERT

 einfache und ressourcenschonende Verarbeitung

 durch flexible Fasertechnologien

 hoher Individualisierungsgrad durch Funktionalisierung

 vollständig biologisch abbaubar nach OECD 301 B1

 DER LEBENSZYKLUS UNSERER FASERN

HOHE
PERFORMANCE
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Die Basis unserer in Kelheim hergestellten Visko-

sefasern ist Zellulose. Diese hat ihren Ursprung im 

nachwachsenden Rohstoff Holz.

Besonders wichtig ist uns dabei, woher unsere 

Zellulose stammt. Deshalb verarbeiten wir in 

unserem Werk entweder Zellulose aus nachhaltig 

bewirtschafteten Plantagen, die nach der Ernte  

aufgeforstet werden, oder Zellulose aus Waldrest-

holz aus europäischen Naturwäldern. Ein weiterer 

besonderer Vorteil des Rohstoffes Holz ist, dass er 

auch auf minderwertigen Flächen wächst und so-

mit nicht in Konkurrenz zur Lebensmittelerzeugung 

steht, die hochwertige Landwirtschaftsflächen bean-

sprucht. Beim Anbau des Holzes kommt keine Gen-

manipulation zum Einsatz.

 DER NACHWACHSENDE ROHSTOFF HOLZ

Ressourcen bewahren.
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Wichtige Auswahlkriterien sind für uns außerdem 

die sozialen und ökologischen Bedingungen des 

Holz anbaus. Um sicher zu gehen, dass das Holz, 

aus dem unsere Zellulose gewonnen wird, nicht 

illegal oder unter Missachtung der Schutzvorschrif-

ten für Mensch und Natur gewonnen wurde, ver-

wenden wir ausschließlich Zellulose mit FSC®- oder 

PEFCTM-Zertifizierung. 

Um noch einen Schritt weiter zu gehen, machen wir 

uns als Teil der CanopyStyle-Initiative für den Schutz 

alter und gefährdeter Wälder stark. Beim Canopy 

Hot Button Ranking 2020 wurden wir dafür mit ei-

nem Dark Green / Green Shirt ausgezeichnet.

 ZERTIFIZIERTE NACHHALTIGKEIT
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*Quelle: 
plasticoceans.org

Rund 10 Millionen Tonnen Müll landen jedes Jahr in unseren Welt-

meeren* – ein Wert, dessen Ausmaß jegliche Vorstellungskraft

übersteigt. Fest steht, dass die Verschmutzung unserer Ozeane

eines der drängendsten Umwelt probleme unserer Zeit darstellt.

 EIN SAUBERER PLANET ERFORDERT NACHHALTIGE LÖSUNGEN

DURCHSCHNITTLICHE ABBAUZEIT VON PRODUKTEN

6 Wochen

Holzbasierte
Viskosetücher

50 Jahre

Styroporbecher

450 Jahre

Plastikflasche

20 Jahre

Plastiktüte

Lebensräume erhalten.
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Erdölbasierte Materialien sind im Normalfall nicht 

biologisch abbaubar. Sie zerfallen zwar im Laufe 

der Zeit durch den Einfluss physikalischer Faktoren 

wie UV-Strahlung oder Reibung in immer kleiner 

werdende Fragmente – diese Fragmente verbleiben 

allerdings sehr lange in der Umwelt und können je 

 MIKROPLASTIK SCHADET MENSCH UND NATUR

 UNSERE FASERN SIND VOLLSTÄNDIG BIOLOGISCH ABBAUBAR

nach Fortschritt des Zerfalls großen Schaden anrich-

ten. Letztlich leiden darunter nicht nur unzählige 

Tiere und Pflanzen, denn die kleinen Fragmente 

gelangen unweigerlich auch in die Nahrungskette 

von uns Menschen.

Unsere biobasierten Zellulosefasern stellen da-

für eine saubere Alternative dar. Im Gegensatz 

zu fossilen Materialien wie gängigem Einwegplas-

tik oder synthetischen Textilfasern, werden unsere 

Fasern durch Mikroorganismen vollständig biolo-

gisch abgebaut.

OECD 301 B
leicht abbaubar

Kohlendioxid- 
Entwicklungstest
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In unserem Werk in Kelheim gestalten wir unsere 

Herstellungsprozesse nachhaltig und zukunftsorien-

tiert. Dabei liegt unser Fokus darauf, Ressourcen zu 

schonen, Emissionen und Abfall zu minimieren 

und unsere Anlagen energieeffizient zu betrei-

ben. Doch wie genau schaffen wir das?

Um unsere Kreisläufe in der Faserproduktion lücken-

los zu schließen, nutzen wir modernste Rückgewin-

nungsanlagen. Insgesamt haben wir seit 2005 mehr 

als 60 Millionen Euro in den betrieblichen Umwelt-

schutz investiert. 

Unser modernes, hocheffizientes Kraftwerk wird 

emissionsarm mit Erdgas und nach dem umwelt-

freundlichen Prinzip der Kraft-Wärme-Kopplung 

betrieben. Damit erzielen wir einen Wirkungsgrad 

von über 90 %.

Auch unser Prozesswasser wird durch unsere paten-

tierte biologische Kläranlage gereinigt und an-

schließend sauber und unbelastet an die Donau 

zurückgegeben.

Besonders stolz sind wir darauf, dass wir als erster 

Viskosefaserhersteller weltweit nach EMAS vali-

diert sind. Dieses umfassende Umweltmanagement-

system wurde von der Europäischen Union entwickelt 

und betrachtet die Gesamtheit der Umweltleistungen 

eines Unternehmens. Es beinhaltet die weltweit gül-

tige EN ISO 14001 und steht insbesondere für Trans-

parenz und kontinuierliche Verbesserung. So werden 

auch unsere Umweltdaten und -bemühungen für 

jeden einsehbar veröffentlicht.

Darüber hinaus ist Kelheim Fibres Mitglied des ZDHC-

Programms „Roadmap to Zero“ und unterstützt 

damit die Mission der Non-Profit-Organisation, Schad-

stoffe vollständig aus der textilen Wertschöpfungs-

kette zu entfernen.

Zudem sind wir offizieller Unterstützer des UN Global 

Compact-Programms – die weltweit größte und 

wichtigste Initiative für verantwortungsvolle Unter-

nehmensführung.

 UMWELTBEWUSST IN ALLEN BEREICHEN

Umwelt schützen.
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GESCHLOSSENE KREISLÄUFE FÜR EINE
NACHHALTIGE FASERHERSTELLUNG

IN WASSER UND ERDE
ABBAUBAR

PRODUKTE, DIE EINEN GESUNDEN
UND UMWELTFREUNDLICHEN
LEBENSSTIL ERMÖGLICHEN

PHOTOSYNTHESE

ZELLULOSE AUS PFLANZEN

1

2

3

4

5

OECD 301 B
leicht abbaubar

Kohlendioxid-
Entwicklungstest
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Doch was genau macht unsere Spezialfasern 

aus Kelheim eigentlich so besonders?

Im Gegensatz zu Naturfasern, die bereits in 

Faserform vorliegen und nur oberflächlich be-

handelt werden können, erlaubt unser Produk-

tionsprozess ganz gezielte Modifikationen:

Dafür bestimmen wir die Dimensionen und 

Querschnitte unserer Fasern und lagern funk-

tionale Additive dauerhaft in die Fasermasse 

ein. Das Ergebnis sind individuelle Fasern, 

die ganz exakt auf die Bedürfnisse des 

Endprodukts und auf die Wünsche unserer 

Kund:innen zugeschnitten sind. 

Damit verbinden unsere Spezialfasern zwei

elementare Eigenschaften: Nachhaltigkeit

und Funktionalität.

 KOMPROMISSLOSE PERFORMANCE

INTRINSISCHE
FUNKTIONALISIERUNG

INTRINSISCHE
FUNKTIONALISIERUNG

QUERSCHNITT-
FUNKTIONALISIERUNG

QUERSCHNITT-
FUNKTIONALISIERUNGFUNKTIONALISIERUNG

Fasertechnologie:

DURCHMESSER- & LÄNGEN-
FUNKTIONALISIERUNG

0.5 – 3.3
dtex

Natur & Performance miteinander vereinen.
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 FASERN FÜR EINEN NACHHALTIGEN UND GESUNDEN LEBENSSTIL

„Flushable“ Feuchttücher

Unsere Kurzschnittfasern ermöglichen die Her-

stellung von weichen und äußerst saugfähigen 

Feuchttüchern. Diese können ganz einfach über 

die Toilette entsorgt werden, ohne die Abwasser-

systeme zu verstopfen. 

Biologisch abbaubare AHP

Unsere Femtec-Fasern sind die optimale Basis für 

absorbierende Hygieneprodukte wie z. B. Damen-

binden. Sie ermöglichen die Herstellung von haut-

freundlichen und vollständig biologisch abbaubaren 

AHPs, die im Hinblick auf ihre Leistungsfähigkeit mit 

ihren synthetischen Alternativen vergleichbar sind.

Ein weiteres Plus unserer Hygienefasern ist ihre 

besondere Saugfähigkeit, wodurch weniger Fasern 

für die gleiche Leistung benötigt werden. So sparen 

wir Material und schonen Ressourcen.

Umweltfreundliche Textilien

Auch unsere spinngefärbten Fasern für Textilien 

punkten in Sachen Nachhaltigkeit und Funktiona-

lität: Sie machen spätere Färbeschritte überflüssig 

und sparen damit Wasser, Energie und Chemikalien. 

Gleichzeitig ist die Farbe dauerhaft in die Faser in-

tegriert und wäscht sich auch nach vielen Wasch-

zyklen nicht aus.
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ERFAHRUNG UND INNOVATION

Höchste Qualität entsteht dort, wo Erfahrung 

und Innovation aufeinandertreffen. Seit mehr 

als 85 Jahren sind wir als mittelständisches Unter-

nehmen fest in Kelheim verankert. Schon die Eltern 

und Großeltern vieler unserer Mitarbeiter:innen 

haben tat kräftig an der „Zellwolle“ mitgearbeitet.

Dies zeugt nicht nur von einem reichen Er-

fahrungsschatz, sondern auch vom Vertrau-

en und der tiefen Verbundenheit unserer 

Mitarbeiter:innen zum Unternehmen.

Und das immer mit dem Blick nach vorn.

EIN ZUKUNFTSFÄHIGES UNTERNEHMEN

Wir sind stolz darauf, dass wir über all die Jahre 

ein wichtiger Innovationstreiber unserer Branche 

waren und sind. Unser Open-Innovation-Ansatz 

bringt alle Expert:innen entlang der Wert-

schöpfungskette zusammen. Mit viel Herzblut 

und Innovationsgeist entwickeln wir gemeinsam 

zukunftsorientierte Konzepte, die Antworten auf 

bisher ungelöste Bedürfnisse bieten.

Gemeinsam Zukunft gestalten.

STRATEGIC
PARTNERSHIPS
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Gemeinsam wachsen.

STRATEGIC
PARTNERSHIPS

TAILOR-MADE
FIBRES

PILLARS OF
INNOVATION

PRODUCT
DEVELOPMENT

FUNCTIONAL
SOLUTIONS

OPEN
INNOVATION
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 BIOLOGISCHE ABBAUBARKEIT UNSERER HYGIENEFASERN

Die biologische Abbaubarkeit unserer Fasern wurde durch den soge-

nannten „aqueous aerobic disintegration test”* überprüft. Die im Test 

verwendeten DANUFIL®, Galaxy und Olea Fasern haben sich nach 14 

Tagen vollständig aufgelöst. 

Zu Beginn Nach 2 Tagen Nach 5 Tagen Nach 7 Tagen Nach 9 Tagen Nach 12 Tagen Nach 14 Tagen

Visuelle Präsentation des Testobjekts Galaxy während 14 Tagen Inkubation.

Visuelle Präsentation des Testobjekts DANUFIL während 14 Tagen Inkubation.

Wiederholung RN3

Wiederholung RN4

Wiederholung RN3

Wiederholung RN4

Biologische Abbaubarkeit von DANUFIL

Biologische Abbaubarkeit von Galaxy

Proof of Concept.

Zu Beginn Nach 2 Tagen Nach 5 Tagen Nach 7 Tagen Nach 9 Tagen Nach 12 Tagen Nach 14 Tagen

*Prüfnummer DIN-53/4; DIN CERTCO / OWS
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Pumpe läuft
ohne Tücher

Pumpe läuft
ohne Tücher

Zugabe von einem 
Feuchttuch / 10s

Zugabe von einem 
Feuchttuch / 3s
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Limit EDANA 4 (wording)
+10 % over baseline

herkömmliche Standardfasern ToilettenpapierVILOFT®

 „FLUSHABILITY“ UNSERER KURZSCHNITTFASERN VERGLEICHBAR MIT TOILETTENPAPIER

Herkömmliche Fasern für Feuchttücher verursachen meist schwere Blockierungen 

der Abwasserpumpen. Die hohe Stromaufnahme ist ein Indikator dafür, dass die 

Pumpe blockiert. Die spülbaren VILOFT® Produkte weisen hingegen in kommerzi-

ellen Abwasserpumpen ähnliche Eigenschaften wie Toilettenpapier auf. Sie lösen 

sich vollständig auf und sind zu 100 % biologisch abbaubar.

Zu Beginn Nach 2 Tagen Nach 5 Tagen Nach 7 Tagen Nach 9 Tagen Nach 12 Tagen Nach 14 Tagen

Visuelle Präsentation des Testobjekts Olea während 14 Tagen Inkubation.

Wiederholung RN9

Wiederholung RN10

Biologische Abbaubarkeit von Olea



Kelheim Fibres GmbH
Regensburger Straße 109
93309 Kelheim

Telefon: +49 9441 99-0
E-Mail: info@kelheim-fibres.com
Internet: www.kelheim-fibres.com
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