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Ambitionierte Ziele

seit 1935

Seit Giber 80 Jahren entstehen in unserem Werk in Kelheim
Zellulosefasern. Als einer der weltweit fihrenden Anbieter
tragt Kelheim Fibres so zum Erfolg vieler Marken und
Produkte bei. Die von uns produzierten Fasern werden von
weltweit fuhrenden Marken zur Herstellung von Produkten
in den Bereichen Damenhygiene und Kérperpflege, Filtration,
Isolierung und Textilien eingesetzt. Hochentwickelte
Technologien und Know-how garantieren dabei hohe
Produktqualitat. Unsere Innovationen sind das Benchmark
branchenweit und erfiillen die Qualitatsanspriiche unserer
Kunden. Um diese Entwicklung auch in Zukunft erfolgreich
weiterzufiihren, baut unsere Geschaftspolitik auf Innovation,
Spezialisierung und Reinvestition. Als bewahrter Marktfihrer
sind wir auch ein wichtiger Arbeitgeber in der Region und
bieten hochqualifizierte und sichere Arbeitsplatze.




Das Zusammenspiel von
Erfahrung und Know-how

1960 1994 2015

,Suddeutsche Chemiefaser Griindung des Joint Ventures Ubernahme der Dolan
1935 AG”, Aufnahme der Acrylfaser- ,Courtaulds European Fibres” GmbH durch den
Grindung produktion (DOLAN®) (Hoechst und Courtaulds) Finanzinvestor WHEB
,Suddeutsche
Spinnfaser AG”, 1974 1999 2018
Kulmbach Eingliederung als ,Acordis Kelheim” Einfihrung des

,Werk Kelheim” in GmbH

EMAS-Zertifizierungs-
die Hoechst AG verfahrens

1968 2004 2012
) N " Abschluss der 1. Phase
Erwerb einer ,Kelheim Fibres GmbH": Neue Umweltoroiekte”
Mehrheitsbeteiligung Ubernahme durch die ! prol
1936 durch die Hoechst AG EQUI-Fibres Beteiligungs-GmbH
,Suddeutsche Zellwolle
AG”, Kelheim; Aufnahme 2007

der Viskosefaserproduktion

Verkauf der Dolan GmbH
(DANUFIL®)

an die Lenzing Plastics GmbH
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Raumteilung und Erfahrungsaustausch

Kelheim Fibres GmbH ist Eigentimer
und Betreiber des Standortes und der
Standortinfrastruktur in Kelheim. Am
Standort sind zwei weitere unabhangige
Faserunternehmen ansassig, die iber
Versorgungseinrichtungen und andere

Serviceangebote verfiigen. Ein gemein-
samer Betriebsrat vertritt die Angestellten
aller drei Unternehmen. Zudem gibt es
einen gemeinsamen Tarifvertrag.

Kelheim Fibres GmbH hat rund 500
Mitarbeiter und eine Kapazitat von maxi-
mal 90.000 Tonnen Viskosefaser pro Jahr.
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Die Grundlage unseres Erfolgs:
Unsere Unternehmenswerte

Der Erfolg von Kelheim Fibres beruht auf drei Grundsatzen, die wir aktiv leben und fordern.
Vertrauen, Engagement und Innovation bestimmen unsere taglichen Arbeitsabldufe.

Vertrauen
Die Reputation vieler internationaler
Marken hangt von unserer Leistung
ab. Kunden und Endverbraucher ver-
trauen hier auf hochste Standards, die
wir durch umfangreiche Qualitats-
sicherungssysteme gewabhrleisten.
Vertrauen pragt auch unser Verhdltnis
Zu Mitarbeitern, Lieferanten und
anderen Stakeholdern. Wir setzen uns
fur ihre Belange ein und begreifen
Sicherheit, Gesundheit am Arbeitsplatz
und Umweltschutz als Erfolgsfaktoren.

Engagement
Engagement fiir unsere Kunden,
Produkte und Serviceleistungen,
ebenso wie fir unsere Mitarbeiter
und Lieferanten, hat fir uns hochs-
ten Stellenwert. Engagiert zu sein
bedeutet fiir uns, immer das Beste zu
geben und mit voller Konzentration
bei der Sache zu sein. So kdnnen wir
auBerordentliche Ergebnisse erzielen
und gemeinsam erfolgreich sein.

Innovation
Innovationen sind die Basis fr unse-
ren Erfolg. Wir fordern eine offene
und kreative Unternehmenskultur,
die neue Ideen hervorbringt. So ent-
stehen bei Kelheim Fibres Produkte
und Verfahren, die Kunden iiberzeu-
gen und Branchenstandards setzen.
Die kontinuierliche Verbesserung
unserer Produkte und Prozesse tragt
zur nachhaltigen Wertsteigerung und
Wettbewerbsfahigkeit bei.
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Ethik und Compliance
Unternehmensleitung, Mitarbeiter,
Lieferanten und Partner begegnen sich
bei Kelheim Fibres mit Respekt. Ein faires
und regelkonformes Miteinander ist die
Basis fur unseren Erfolg.

Arbeitsschutz
und -sicherheit

Die Gesundheit und Sicherheit unse-
rer Mitarbeiter haben fir uns grote
Wichtigkeit. Wir gewahrleisten, dass
alle unsere Mitarbeiter in einem ord-
nungsgemdfBen und sicheren Umfeld
arbeiten - getreu dem Grundsatz
des Unternehmens:

“Unsere Arbeit ist niemals so eilig
oder so wichtig, dass wir uns
nicht die Zeit nehmen konnen, sie
sicher durchzufihren.”




Hygienefasern
Kelheim Fibres ist globaler Marktfihrer fiir
Tampon- und Korperpflegefasern.

Spezialitaten

Unser Unternehmen ist der einzige euro-
paische Hersteller von Viskosekabel fiir Flock
und ReiBkabel-Verfahren sowie fiihrender
Hersteller von Kurzschnittfasern fir die
Papierindustrie. Das Produktionsverfahren
lasst eine groRe Vielfalt an spinngefarbten
Farben zu.

Grenzenlose Moglichkeiten:
Unser umfangreiches Produktportfolio

Standardfaserproduktion
Das Unternehmen stellt ein breites
Spektrum an hochwertigen Standardfasern
her und ist ein wichtiger Partner der euro-
paischen Textil- und Vliesstoffindustrie.
Unsere Verfahren tbertreffen die Anforde-
rungen aller relevanten europdischen
Umweltnormen.
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einzigartigen Eigenschaften

Die von uns hergestellten
Viskosefasern weisen folgende
grundlegende Eigenschaften auf:
- Physiologisch neutral,
hautfreundlich
- Hydrophil, perfektes
Feuchtigkeitsmanagement
- Beschrankung des Wachstums
von Mikroorganismen
+ Mechanische, chemische und
thermische Stabilitat; die Fasern
schmelzen nicht
- Chemische Reaktivitat
(Anfarbbarkeit, Verarbeitungs-
fahigkeit, Anpassungsfahigkeit)
- Besondere Optik und Haptik:
weich, flieBend, brillante Farben
- Gute Modifizierbarkeit
- Bildung von Wasserstoffbriicken
- Gute Dispergierbarkeit




- Hygiene-, Korperpflege- und
Medizinprodukte

- Spezialpapiere

) Filter

) Zigarettenpapier

) Batterieseparatoren

) Sicherheitspapiere

) AEDIEEN

- Bekleidung und technische
Textilien

+ Technische Vliesstoffe

- Carbonfasern

- Haushaltsartikel

- Verbundwerkstoffe

Malgeschneiderte Losungen
fiir spezifische Markte
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Pilotanlagen fiir die Testproduktion

Um unseren Kunden innovative und
mallgeschneiderte Fasern anbieten zu
konnen, stellt Kelheim Fibres hauseigene
Pilotanlagen fir die Faser-, Textil- und
Papierherstellung bereit. Hier kdnnen
unsere Kunden Tests durchfihren und
einzigartige Fasern entwickeln, die per-
fekt auf die wesentlichen Anforderungen

ihres Produkts abgestimmt sind, ohne
dabei eigene Produktionskapazitaten
blockieren zu missen.

Kelheim Fibres ladt seine Kunden dazu
ein, die Maglichkeiten des technischen
Zentrums voll auszuschopfen und die
Vorteile von Spezialviskosefasern in ihren
neuen Produkten auszuloten.




Nattirliche Verfahren

Unsere Produkte bestehen zu 100 % aus
Zellulose und enthalten keine Derivate.
Wir verwenden nur umweltfreundlichen,
biologisch abbaubaren Zellstoff und
verzichten auf dlbasierende Rohstoffe.
Das Holz dafiir stammt aus nachhaltiger
Forstwirtschaft mit FSC®-oder PEFC™-
Zertifizierung. Die Holzplantagen wer-
den wirtschaftlich betrieben und der
Einsatz von Dingemitteln und Pestiziden
sowie die gentechnische Veranderung
von Pflanzen ist nicht erlaubt. Unser
Wasserverbrauchsmanagement und
die effiziente Abwasserbehandlung
sind weitere wichtige Mallnahmen,
die die Nachhaltigkeit unserer
Verfahren gewahrleisten. ' 9.#@553[\/\9““

‘ ® OEKO-TEX® p USDA
STANDARD 100 555 SEaanED
44325hirley ©°°
. PRODUCT
iepriift auf Schadstoffe. —
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Hygienefasern:
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Ein einzigartiges Produktionskonzept

\
‘ Konzept der Hygienezonen
\
‘ Optimierte Fertigungsanlagen
\
. Qualifizierte Mitarbeiter
I

. Kontrollierte Rohstoffe

/
‘ Besondere Lagerungsbedingungen

%4
. Ausgewadhlte Transportmittel
/

Kelheim Fibres hat fur die Herstellung von
Hygienefasern ein einzigartiges Konzept
eingefiihrt, um sicherzustellen, dass die
Fasern den Anforderungen unserer Kunden
gerecht werden. Produktionsverfahren,
Anlagen und Infrastruktur sind in drei
Hygienezonen aufgeteilt, die eine
Produktion dieser Fasern unter Einhaltung
hochster Hygienestandards gewahrleisten.
Die Mitarbeiter in diesen Bereichen werden
eigens ausgebildet, um den Anforderungen
der Fasern gerecht zu werden und die per-
sonliche Schutzausriistung ordnungsgemaf
zu tragen. Das Hygienekonzept betrifft
auch die Lagerung und den Transport von
Hygieneprodukten: Die Fasern werden
in separaten, besonders iberwachten
Bereichen gelagert; Transportmaterial wird
vor dem Laden eingehenden Sauberheits-
kontrollen unterzogen.




Am Anfang war der Baum:
Die Herstellung der Viskosefaser

Ein-
; NaOH
weichen (

NaOH S,
N N

Vorreife

Auflosung

L Pressung mit

Wechselstrom

Xantho-
genierung

Filtration

Nachreife
Entluftung

L

Filtration

)

NN N N N

N N N N N

Vor iiber 100 Jahren fanden Chemieingenieure einen Weg,
Zellstoff aus Holz zu gewinnen und daraus eine neue Faser
zu schaffen: Viskose. Die von Kelheim Fibres verwendete

Zellulose wird aus zertifiziertem Zellstoff gewonnen, der im

Rahmen des Verfahrens aufgeldst wird. Da sich Zellulose aber
nicht in Wasser auflosen lasst, muss sie zunachst chemisch
behandelt werden.
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Verpackung

Als ndchstes wird die behandelte Zellulose aufgeldst und in - und es kommt zur Faserbildung. An diesem Punkt kdnnen
eine orangegelbe, honigahnliche Masse umgewandelt. Diese  wichtige Anderungen vorgenommen werden (Anderung
wird dann durch feine Disen in ein Saurebad extrudiert. Im  von Querschnittsform oder -abmessungen, Beimischung von
Kontakt mit der S&ure regeneriert sich die aufgeloste Zellulose, ~ Zusatzstoffen usw.)



Der chemische Pfad
unserer Zellulose
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Um die Zellulose aufzultsen, muss man sie chemisch behandeln.  Bei der Behandlung mit Schwefelkohlenstoff (CS,) und
Natronlauge (NaOH), bildet sich Zellulose-Xanthogenat.
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Die hochviskose Losung wird in ein Schwefelsdurebad extru-  Nach dem Bleichen, Waschen und Veredeln sind die regene-
diert (H,50,) und regeneriert in Zellulose - die Viskosefasern.  rierten Zellulosefasern bereit fir die Verpackung.



Kelheim Fibres handelt verantwortungs-
bewusst und bewegt sich dabei in einem
Umfeld, in dem die strengsten Auflagen
der Welt gelten. Das Unternehmen ist ver-
pflichtet, dem Bundesumweltministerium
iiber die Hohe der Umweltinvestitionen zu
berichten. Seit dem Jahr 1999 wurden 210
Millionen Euro in den Standort Kelheim
investiert, davon 23% in Projekte, die
die Umwelteinflisse durch den Standort
verbessern. Kelheim Fibres GmbH wird
weiterhin investieren, um Arbeitssicherheit,

Nachhaltigkeit in der Produktion und
Rohstoffeffizienz zu gewahrleisten und
die Rentabilitat der Anlage zu sichern.

In die Zukunft investieren
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als Prioritat

Umweltschutz ist ein unverzichtlicher
Bestandteil unserer Unternehmenspolitik.
Vor Jahren ebnete das Unternehmen den
Weg fiir eine umweltvertragliche Steuerung
seiner Produktionsverfahren. Durch die fort-
laufende Optimierung unserer Technologien
sind wir in der Lage, den Chemikalieneinsatz
im Produktionsverfahren zu minimieren
und die Werte bei der Riickgewinnung und
bei der Wiederverwendung von Abwasser
und Abluft zu verbessern. Biologische
Abwasser- und Rauchgasreinigung tra-
gen dazu bei, Gewassereinleitungen und
Luftemissionen sauber zu halten.




Nachhaltigkeit in der Produktion:
Geringere Emissionen ftir saubere Luft
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Umweltfreundliche

Stromerzeugung
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Das nachhaltige Produktionsverfahren von
Kelheim Fibres ermdglicht es, verantwor-
tungsbewusst mit Rohstoffen umzugehen
und Emissionen zu reduzieren.

Durch unser Herstellungsverfahren ent-
stehen auerdem Nebenprodukte, die
Produkte fir andere Industrien hervor-
bringen.

Unser Kraftwerk wird mit umweltfreund-
lichem Erdgas betrieben. Es nutzt das Prinzip
der Kraft-Warme-Kopplung: Nachdem der
Dampf fir die Stromerzeugung verwen-
det wurde, setzen wir die thermische
Restenergie (Niederdruckdampf) fir
unsere Verfahren ein.

Durch die Mehrfachverwendung von
Energie erhalten wir einen Wirkungsgrad
von ber 90% Primadrenergie - weitaus
besser als in jedem konventionellen
Kraftwerk.




Unser Prozesswasser wird mithilfe von
drei BIOHOCH-Reaktoren biologisch
gereinigt, bevor es in den Fluss zuriick-
geleitet wird.

Die patentierte biologische Wasser-
aufbereitungstechnik wurde in Kelheim
entwickelt: Sie ist effizient, platz- und
energiesparend.

Unsere Technologie zur
Wasseraufbereitung

Prozess-
wasser

[l

Faser-
produktion

elheim
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Verringerung von Treibhausgasen XL ibres
durch Abfallverwertung

o
In unserer Verbrennungsanlage verwer-

Feststoff- ( Faser- ten wir organische Feststoffabfalle, die

abfalle produktion bei den Produktionsverfahren anfallen.
\e]heim e A 20 e e
Tibres ie itze aus dem Verbrennungs-
kg !

prozess wird in das Dampfnetz einge-
speist. Somit kann Erdgas eingespart
werden - und die Anlage auRerdem
einen wichtigen Beitrag zur Verringerung

a/rm_‘/ "N von Treibhausgasen leisten.
oo Dampf aus der Abfallverbrennung

wird in das Netz eingebunden

Rauch-

gasteini- ) Verbrennung
gung
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